B Doporuéeni pro zpracovani

Paska SEALID® All-in-1

Odborné pfipravte povrch.

Ocelovy povrch
Stupen ¢istoty (ISO 8501-1) min. ST2/SA2Y.
Drsnost (ISO 8503-1) 50-100 um

Natér musi byt nanesen okamzité, nejpozdéji
véak do 2 hodin po pfipravé povrchu.

Pro pasky o $ifce >50 mm doporucujeme
pouzit navijecku DENSOMAT® pro
snadnéjsi zpracovani.

Nasledujici doporuceni pro zpracovani plati také
pro ovinuti trubek po celé jejich délce a pro
ohyby trubek.
Dodrzovani norem:
= Minimalni prekryti
1SO 21809-3, typ 12A-2: min. 50%
EN 12068, tfida C50: min. 67 %.

= Charakteristické hodnoty byly stanoveny
podle normy na otryskaném povrchu
(SA2Y%).

Aby se zabranilo zvrasnéni obalu v disledku
tepelné roztaznosti nosné félie, nemél by rozdil
teplot mezi povrchem trubky (pfed a po
zpracovani) a roli pasky prekrocit +25 °C.
(+45°F). V pfipadé silného sluneéniho zareni
po dobu nékolika dndi by mél byt obal zakryt
vhodnym materialem (napf. ochrannou
rohozi DEPROTEC®-DRM PP) az do
zasypani vykopu.

2. pfiprava povrchu 3. pfechod na tovarni obalku 4. priprava tovarni obalky

-

Povrchy, které maji byt opatieny natérem (ocelovy
povrch a prilehly tovarni natér), musi byt Gisté,
suché a zbavené prachu a mastnoty.

Pokud je pritomna, odstrarite vihkost a led susenim
na propanovém plameni.

Pred aplikaci je tfeba odstranit vSechny necistoty
ovliviujici prilnavost (napf. tuky, oleje, barvy,
docasnou ochranu proti korozi, spojovaci
prostredky atd.).

Povrch musi byt odborné pripraven a musi mit
stuperi Cistoty nejméné ST2/SA2%; (povrch
nelestéte).

V pripadé nedeskovanych povrchd trubek
(lity nebo valcovany plast) je nutné pouzit
Vrstvu okuji je nutné odstranit otryskanim.

Prechody k sousednimu tovarnimu poviaku
zkoste pomoci korunkové rasple (thel sklonu
< 30°). Odstrarite brusny prach.

Prilehajici tovami natér v minimélné
dvojnasobné Sifce pasma s hrubou vrstvou
Zdrsnéte smirkové platno v obvodovém sméru.

Odstrarite prach z brouseni a poté jej odborné
vyCistéte.

3a Naviei (upovinipésky) 5o windng 5 Navieni (onec pisky) Codoa ]
i in. 1,5x

Navijejte pasku zelenou stranou smérem k
povrchu trubky a rovnomérné ji napnéte.

Nasledné vinuti provedte ve spiréle s vyse
uvedenym minimalnim prekrytim.

Konec vinuti je proveden na tovarnim obalu s
vnéjSim okrajem pasky ve vzdalenosti

Navinuti pasky musi byt vizuéiné bez vrasek.
Hotovy nétér musi byt testovan na pfitomnost

Napnuti femene by mélo byt zvoleno tak, aby se nejméné od okraje pasky. pért pomoci vysokonapétového testeru.
femen pohyboval o 1,5nasobek Sifky pasma k povrchu ocelové Zkusebni napéti 5 kV + 5 kV na mm tloustky
priblizné 1 % zuzeni. trubky. povlaku, max. 25 kV.

Odstrarite oddélovaci vrstvu. Posledni omotani provedte s iplnym

Péska je pfipevnéna k tovarmimu plasti tak, ze
vnéjSi okraj pasky je ve vzdalenosti nejméné
1,5nasobku $itky pasky od povrchu ocelové

prekrytim (100 %) a nechte konec pasky
kondit na trovni zacatku pasky na opacné
strané.

trubky. Zacatek pasky musi sméfovat ke spodni
strané trubky (pozice 8-10 hodin).

Prvni navijeni musi byt provedeno s tpinym
prekrytim (100 %).

Pracovni teplota °C (°F) Max. Teplotni

Dalsi informace:

rozdil mezi Skladovaci teplota
povrchem a °C (°F)
m materiélem °C (eF)
X > 45 (+41) N

paska (:62803‘?;52% amin. +3 (+5.4) (_:boaa;:ﬁ,%) <425 (< +45) < +40 (< +104)

SEALID®Tape nad rosnym bodem

Pfiprava povrchu Je tfeba dodrZovat zviastni specifikace doporuceni pro zpracovani.

Instalace musi byt provedena v souladu s mistnimi a obvyklymi ekologickymi a bezpec¢nostnimi predpisy.

Bezpecnost prace | Je tfeba dodrZovat bezpecnostni a ekologické pokyny uvedené na Stitcich a bezpecnostnich listech vyrobkd. Pouzivejte osobni

aochrana ochranné pomiicky, jako jsou ochranné bryle, ochranné rukavice a uzavieny pracovni odév.

zivotniho Chrarite piidu pfed kontaminaci.

prostiedi

Nase informace o produktech, doporuceni pro zpracovani a dalsi tisténé
materialy jsou zaloZeny na nasich nejlep$ich znalostech a odréZeji stav
nasich znalosti v dobé tisku. Obsah v8ak neni

pravné zavazné. Za nespravné a opomenuté rady proto neprebirame
Zadnou odpovédnost. Zpracovatel je povinen zkontrolovat vhodnost a
moznosti pouziti pro zamysleny ucel.

DENSO GmbH

Felderstrasse 24 | 51371 Leverkusen | Némecko
+49 214 26 02-0 | info@denso-

Telefon:
group.com www.denso-group.com

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v§echny uvedené znacky zakonem
chranénymi ochrannymi znamkami, pfinejmensim v Némecku.

od spole¢nosti DENSO. Plati vyhradné nase v8eobecné obchodni
podminky, které najdete na adrese www.denso-group.com.

Mistem pfislusnosti je Leverkusen/Némecko09.2021
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