Doporuceni pro zpracovani

DEXPAND®-CF?70

1. Cisténi

2. Otryskani

B Aplikaci smi provadét pouze kvalifikovany personal,
ktery byl jiz dfive za timto ucelem vyskolen v centrale
v Leverkusenu v Némecku
W Dbejte ze vSech stran na volny pfistup k isekim potrubi
W Otryskani musi byt provedeno otryskavacim materidlem s
ostrymi hranami
B |zolaci DEXPAND®-CF70 provadét bezprostfedné,
nejpozdéji do 2 hodin po otryskani
B Slozku B (zakladni natér a pryskyfice) pred kazdym pouzitim
dobre protfepat

B Po smichani pryskyficnych slozek okamZité zagit zpracovavat.

B DEXPAND®-CF70 miZe byt odvzdusfiovan pouze valcem
s kfizovou drézkou (hlinik nebo teflon).

B KaZdou vrstvu uhlikové tkaniny DEXPAND®-CF70 separatné
naimpregnovat a okamzité aplikovat (na kazdou vrstvu tkaniny
pouZijte novou roli laminatu a pryskyfici DEXPAND®-CF70).

M Nadobu s pfipravenou smési obou slozek ihned po zpracovani
zcela vyprazdnéte

B Nadobu s pfipravenou smési obou slozek z divodu
mozného vyvinu tepla nikdy neuzavirejte

B Nanaseni (aplikace) tkaniny DEXPAND®-CF70 se provadi
symetrickym prekrytim vadnych mist v podélném sméru

3. Znackovaci paska a stahovaci folie

o

1(§)mm 1(§)n?m <2h

M Stavajici izolaci na obou stranach odstranit v $ifce pfiblizné

0 20 cm vice, nez ma byt pokryto karbonovou latkou
DEXPAND®-CF70.

Hrany tovarni izolace zkosit pod Ghlem <30 °

Znecisténi povrchu, jako je prach, nedistoty, olej,
mastnota atd. odstranit

4. Vyplnéni poskozenych mist DEXPAND"-CF70

B Provedte otryskani s tryskacim materidlem s ostrymi hranami.
W Odstranovani koroze z celé exponované ocelové oblasti
nejméné Sa2’ (ISO8501-1), hloubka drsnosti 40 - 100 pm.
B Zdrsnéte tovarni izolaci smirkovym papirem (# 40)

v obvodovém sméru po $ifce priblizné 150 mm

5. Aplikace zékladniho natéru DEXPAND’-CF70

B Celkovou itku tovarni izolace a celkovou Sitku
DEXPAND®-CF70 uhlikové tkaniny vymezit
znackovaci paskou - na obou stranach plus 10 cm,

B Zakryt oblast od stfedu znackovaci pasky az do 15 cm
na tovarni izolaci pomoci pruzné stahovaci folie

B Maximalni doba mezi odstranénim (otryskanim) rzi
a zaGatkem izolovani systémem DEXPAND®-CF70
musi byt krat$i jak 2 hodiny. Znegisténi musi byt
v zasadé vylouceno, napf. zabalenim do samostatné
pruzné stahovaci folie.

V daném pripadé zahrati povrchu, ktery ma byt potazen
DEXPAND®-CF70, na rozsah teploty zpracovani
DEXPAND®-CF70

Teplota povrchu musi byt alespoil + 3 ° C (+5,4 ° F)
nad rosnym bodem.

DEXPAND®-CF70 komponenty smichejte dohromady
(slozka A (modré) + slozka B (€erna)), do homogenni
barvy bez mramorovani nebo barevnych pruht (lirt)
Prelejte smés do Cisté nadoby, napf. plastové kadinky
a znovu dukladné promichejte

Nikdy nemichat ¢asteé¢na mnozstvi!

Uplné vypliite vadném misto a $pachtli tahnéte

v obvodovém sméru tak, aby se nevytvarely dutiny

V pfipadé velkych hloubek musi byt aplikovano $pachtli
nékolik vrstev. Maximalni tloustka vypIné na aplikaci by
neméla prekrocit 3 mm. Mezi nanasenim jednotlivych
vrstev neni Zadna ¢ekaci doba.

M V daném pfipadé zahfati povrchu, ktery ma byt potazen
DEXPAND®-CF70, na rozsah teploty zpracovani
DEXPAND®-CF70.

M Teplota povrchu musi byt alespofi + 3 ° C (+5,4 ° F)

nad rosnym bodem.

B DEXPAND®-CF70 zakladni natér pred pouZitim dobfe
protfepat. Zakladni natér michejte po dobu 3 minut
(slozka A (modra) + slozka B(¢erna)) do homogenni
barvy, mramorovani nebo pruhy (3liry) nesmi byt
pritomny. Michani také vertikalné a na stranu okraje
nadoby. Michaci nastroj setrete ¢astéji.

M Nikdy nemichat éasteéna mnozstvi!

W Zakladni natér DEXPAND®-CF70 nanasejte rovnomérné
a tence na celém povrchu potah s velurovym laminovacim
valcem nebo laminovaci Stétcem v cela Sifce, véetné Sitky
DEXPAND®-CF70 tmelu naneseného na vadné oblasti
(zde peclivé).

UPOZORNENI: Nenanasejte zakladni natér silngjsi, nez

je nutné. Jinak laminat DEXPAND®-CF70 béhem baleni

muze proklouznout.
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6. Karbonova tkanina a zakladni natér - 1. strana

7. Karbonova tkanina a zakladni natér - 2. strana

»

8. Karbonova tkanina a zékladni natér - rolovani

B DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu rozloZte na hladky,
plastovou plachtou pokryty a €isty povrch segment po
segmentu. RozloZte ji bez zahybu, vrasek ¢i zvinéni.
Tkaninu zkontrolujte.

| | DEXPAND®-CF70 zakladni natér pred pouZitim dobfe
protiepat. Zakladni natér dobre promichejte (slozka A
(bezbarva) + slozka B (nazloutla)), nejméné 3 minuty
do homogenniho zbarveni bez mramorovani nebo pruhi
(8lird). Michejte také vertikalné a na stranu okraje nadoby.
Michaci nastroj setfete castéji.

B Nikdy i castecna z

B Sirokym velurovym laminovacim valcem naneste
DEXPAND®-CF70 zakladni natér rovnomérné.

B Nakonec pouzijte ventilaéni véalecek k odstranéni

vzduchovych kapes.
(nepouzivejte ostry nebo kartacovy valecek).

B Neposkozuijte tkaninu ani nevytlacujte viakna

W Pro délky tkaniny > 2 m mdzZe byt uZitetné DEXPAND®-CF70
karbonovou tkaninu peclivé a bez vrasek nebo zvinéni navinout
na dostatecné Siroky valec, napt. na piloZzenou kartonovou

trubici.
Valec (Cisty, suchy, bez mastnoty) vzdy pouZivat pouze jednou.

9.Karbonova tkanina a zakladni natér: Aplikace

Opatrné otocte karbonovou latku DEXPAND®-CF70
a rozlozte bez zahybu, vrasek nebo zvinéni.

Pro navinuté textilie o délce> 2 m, uvolnéte segment
po segmentu a rozlozZte bez vrasek, takze dfive
neimpregnovana strana je nahore

Sirokym velurovym laminovacim valcem naneste
DEXPAND®-CF70 zakladni natér rovnhomérné.
Nakonec pouzijte ventila¢ni valecek k odstranéni

vzduchovych kapes.
(nepouzivejte ostry nebo kartacovy valecek).

Neposkozuijte tkaninu ani nevytlacujte viakna.

10. Karbonova tkanina a zakladni natér: Vicevrstva aplikace

B DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu peclivé, bez
zahybu navifite na dostate¢né $iroky valec, napf. na
karton nebo plastova role.

(Valec musi byt isty, suchy a bez mastnoty)

¥ |hned po navinuti zacnéte s aplikaci

B Nejprve naimpregnuijte nasledujici vrstvy
DEXPAND®-CF 70 karbonové tkaniny pomoci zakladniho
natéru, az kdyz je pripravena vrstva zcela aplikovana

B Pro impregnaci kazdé karbonové tkaniny

DEXPAND®-CF70 pouZzijte novy velurovy
laminovaci valec

11. Karbonova tkanina a zakladni natér: Aplikace vedle sebe

B DEXPAND®-CF70 karbonovou tkanina peclivé aplikujte
do vyznacené oblasti

B DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu prelozte o cca 90 °
v obvodovém sméru pfipadné o % obvodu potrubi na vadu.

B DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu s mirnym tahem
vijejte, tak aby byla pevné usazena a aplikovana bez
zvInéni nebo zahybu.

B DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu naneste bez
odsazeni s pfesahem koncl nejméné 5 cm

B Nakonec pouzijte ventilagni valecek k vymotani tkaniny,

abyste odstranili pfipadné vzduchové kapsy
(nepouzivejte ostnaty nebo kartacovy valecek).

P¥i vicevrstvé aplikaci DEXPAND®-CF70 karbonové
tkaniny aplikujte pres sebe opatrné a se stejnymi okraji
B DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu preloZte o cca 90 °
v obvodovém sméru pripadné o 4 obvodu potrubi na vadu.
DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu s mirnym tahem

ovijejte, tak aby byla pevné usazena a aplikovana bez
2zvInéni nebo zahybu.

® DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu naneste
bez odsazeni s pfesahem koncl nejméné 5 cm.

W Zacatek karbonové tkaniny DEXPAND®-CF70
bezprostiedné a bez hran (na stejném okraji), pfilozte
na konec predchoziho pruhu

Vzdy aplikujte ve stejném smeéru vinuti

Nakonec pouzijte ventilaéni vale¢ek k vymotani tkaniny,
abyste odstranili pfipadné vzduchové kapsy
(nepouzivejte ostnaty nebo kartacovy valecek).

DEXPAND®-CF70 karbonovou tkanina peclivé aplikujte
do vyznacené oblasti

DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu preloZte o cca 90 °
v obvodovém sméru pfipadné o % obvodu potrubi na vadu.

Zacatek a konec prouzki DEXPAND®-CF70 prelozte
pres sebe o cca 60 °.

DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu s mirnym tahem
ovijejte, tak aby byla pevné usazena a aplikovana
bez zvinéni nebo zahybl

DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu naneste bez
odsazeni s pfesahem konct nejméné 5 cm.

DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu naneste s bo¢nim
presahem nejméné 5 cm

M Vzdy aplikujte ve stejném sméru vinuti

Nakonec pouzijte ventilaéni valecek k vymotani tkaniny,
abyste odstranili pfipadné vzduchové kapsy
(nepouzivejte ostnaty nebo kartacovy valecek).

Pozor: Vedle sebe ve vrstvach lezici pruhy davat
paralelné (princip zipu). Nikoliv kazdy pruh samostatné
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12. Kompresni obal: Aplikace

13. Kompresni obal a zakladni n

14, Odstranéni kompresniho obalu, stahovaci folie a znackovaci folie

Shore
hardness

D=80

B |hned po dokonéeni laminace kompresnim obalem
DEXPAND®-CF70 - pfi mirném tahu a s pfesahem
nejméné 2 cm spirélové ovijejte. A to ve stejném sméru
jako u DEXPAND®-CF70 karbonové tkaniny.

B Pozor: DEXPAND®-CF70 karbonovou tkaninu nepfesunuijte
pres vinuti kompresniho obalu DEXPAND®-CF70

B DEXPAND®-CF70 kompresni obal ovinujte v podélném
sméru nejméné 2 cm pres karbonovu tkaninou
DEXPAND®-CF70.

M DEXPAND®-CF70 kompresni obal na suchych mistech
plné naimpregnujte (napustte) zakladnim natérem
DEXPAND®-CF70, az nebudou patrné Zadné vzduchové
inkluze (bubliny).

M Nakonec pouzijte ventilaéni valegek k vymotani tkaniny,
abyste odstranili pfipadné vzduchové kapsy
(nepouzivejte ostnaty nebo kartacovy valecek).

M Konec kompresniho obalu DEXPAND®-CF70 (pfiblizné
2 cm) uvolnéte, aby se pozdéjsi odstranéni k odstranéni
kompresniho obalu DEXPAND®-CF70 usnadnilo a zabranilo
se eventualnimu poskozeni

B Po dostate¢ném vytvrzeni DEXPAND®-CF70 (Shore D =

80)
Ize streovou folii, znackovaci pasku a kompresni obal
DEXPAND®-CF70 Ize zcela odstranit jednoduchym
odtrzenim.

B |hned poté Ize aplikovat antikorozni ochranu

W Pokud protikorozni ochrana neni aplikovana ihned, musi
byt cela oblast chranéna pred kontaminaci az k tovarnimu
izolaci stre¢ovou folii

M Oblast zakryjte napinaci folii, na strané alespof po
znackovaci pasku

B Aplikace systému protikorozni ochrany, ktery odpovida
poZadavkim potrubi. Pokyny pro zpracovani a informace
o produktu

Pozor: V systému nejsou povoleny Zadné dodatecné
mechanické prace v rozsahu aplikace celé plochy
DEXPAND®-CF70

Teplota zpracovani °C (°F) T P — —
vihkost % | (+23°C (+73°F) skladovani

v minutéch) °C (°F)

Max. teplotni rozdil mezi

Produkt povrchem a materialem °C (°F)

Material Povrch

DEXPAND®-CF70 tmel +15 a2 +35 ca. 50
DEXPAND®-CF70 Primer* (+59 az +95) ca. 35
o . v | Mnosstvi> | min.+3 (+5,4) +10 az+40
DEXPAND®-CF70 zakladni natér 5000° nad rosngm (+50 a2 +104) <+25 (< +77) <80 ca.40 <+40 (< +104)
DEXPAND®-CF70 karb. tkanina +15 az +25 bodem odpada
DEXPAND®-CF70 kompres. obal (+69 az +77) odpada

Pfiprava povrchu Je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky doporuéeni pro zpracovani.

Bezpecnost prace & ochrana
zivotniho prostredi

Instalace musi byt provedena v souladu s mistnimi a obvyklymi ekologickymi a bezpe&nostnimi predpisy. Je tfeba dodrzovat
bezpecénostni a environmentalni informace na $titcich a v bezpec€nostnich listech produktt. Noste osobni ochranné prostiedky, napfr.
ochranné bryle, ochranné rukavice a uzaviené pracovni odévy. Chrarite pidu pfed kontaminaci.

*U dvouslozkovych reaktivnich systému je doba zpracovatelnosti ovlivnéna prevladajicimi teplotami. U
exotermické reakce pred aplikaci zahrat pryskyricné komponenty na 20 ° C (68 ° F).

vi vétsich nez 500 g doporucujeme v disledku

Unsere Produktinformationen, Verarbeitungsempfehlungen und sons-

tige Druckschriften beraten nach bestem Wissen und zeigen unseren
Kenntnisstand zum Zeitpunkt der Drucklegung. Der Inhalt ist jedoch ohne
Rechtsverbindlichkeit. Daher wird fiir fehlerhafte und unterlassene Beratung
keine Haftung Gibernommen. Der Verarbeiter ist verpflichtet, die Eignung
und Anwendungsmaglichkeiten fiir den vorgesehenen Zweck zu priifen.

Sofern nicht abweichend angegeben, sind alle genannten Marken
zumindest in Deutschland gesetzlich geschiitzte Warenzeichen

von DENSO. Es gelten ausschlieBlich unsere allgemeinen Verkaufs-
bedingungen, die Sie unter www.denso-group.com finden.
Gerichtstand ist Leverkusen/Deutschland. 04.2020

DENSO GmbH

Felderstrasse 24 | 51371 Leverkusen | Germany

Phone: +49 214 26 02-0 | info@denso-group.com
www.denso-group.com






