B Doporuceni pro zpracovani

DEKOTEC®-HTS

3. Predehfati povrchu, ktery ma byt ovinut. 4. Aplikace zakladniho natéru DEKOTEC®-EP
#50°C (+1229F)  [) +90°C (+194°F)
1 mit Primer /

= V/$echny kroky zpracovani musi byt provadény s
pouzitim osobnich ochrannych pomicek, jako je
bezpecnostni obuv, pfilba, ochranné bryle a
svarecské rukavice v souladu s mistnimi predpisy o
bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci. Dirazné se
doporucuje, aby byli novi pracovnici pfed aplikaci
smrstovacich navlekd proskoleni.

= Prilehlé tovarni poviaky zdrsnéte (napf. smirkovym
platnem ¢. 40) a zkoste pod Ghlem <30°.

U trubek o priméru > 400 mm (16") se doporuéuje
pouzit 2 apliktory.

= Pozadovana Cistota povrchu: Povrch musi byt pred
tryskénim suchy, zbaveny mastnoty, oleje, prachu a

dalSich negistot s Urovni Gistoty min. Sa2% (1SO). = Pro optimalni aplikaci ocistéte povrch hadrikem, ktery = Pfed nanesenim zakladniho natéru DEKOTEC®- = Smichejte slozky DEKOTEC®-EP PrimerAaB v
8501-1). Tryskany povrch musi byt chranén nepousti viakna, a pouZijte Cisté rukavice. EP je tieba povrch, ktery ma byt opatfen natérem poméru 2:1 (objem) a michejte 1 minutu.
pred prachem a vihkosti. Nikdy se nedotykejte otryskaného (ocel a prilehla tovarni skfifi), rovnomémé predehrat = Naneste tenkou a rovnomérnou vrstvu zakladniho
povrchu holyma rukama. na +50 °C. Pokud se nepouzije zakladni natér natéru DEKOTEC®-EP na cely natirany povrch
DEKOTEC® EP, musi se povrch predehiat pfimo (ocelovy povrch a prilehly tovarni natér) drsnou
na teplotu +90 °C.Pfedehfev se provédi vysokou (Cernou) stranou houby.

intenzitou plamene.

5. Vytvrzovani zakladniho natéru DEKOTEC®-EP 6. Instalace manzety DEKOTEC®-HTS - krok 1 7. Instalace manzety DEKOTEC®-HTS - krok 2

+90-110°C
+194-230°)

8. Instalace manzety DEKOTEC®-HT- krok 3

= Vytvrzovani zakladniho natéru DEKOTEC®-EP silnym = Nahfejte lepici stranu manZety na strané se = Pritlacte DEKOTEC®-HTS na predehraty povrch v = Nahfejte lepici stranu DEKOTEC®-HTS na volném konci
plamenem az do povrchové teploty. zkosenim 45° v délce priblizné 200 mm (8"). poloze na 2 hodiny tak, aby se stfedova znacka na v délce pfiblizné 100 mm.
+90°C az +110°C (+194°F az +230°F). = Pfi pouziti hlavnich roli zkratte objimky na objimce nachazela nad svarovym spojem. = Volny konec pevné pritisknéte k horni plose jiz
m Vytvrzovani je ukonceno, kdyz je zakladni pozadovanou délku (viz tabulka) a = Odstraiite zachyceny vzduch pomoci vélecku podle instalovaného konce tak, aby se stfedové znacky
natér DEKOTEC®- EP na dotek suchy. upevnéte je pomoci pasku. obrazku. manZety obou koncli prekryvaly. Prekryti koncl
Ukosy 45°. manzety

cca 100 mm (4").

9. Uzaviraci klapky DEKOTEC®-CLP poutiti 10. Instalace manzety DEKOTEC®-HTS 11. Instalace manzety DEKOTEC®HTS ohfivani 12. Instalace manzety DEKOTEC®-HTS
smrstovani vyhlazeni pouzdra

DN >400
2 Brenner!

= Zahfivani lepici stranv (stfibmé) DEKOTEC®- = Pro smrtovani pouzdra DEKOTEC®-HTS = Rovnomémy ohfev celého pouzdra =K odslt'ranénl zachyceného vzduchu
zaviraci klapku, dokud neni povrch pouijte hotak se stfedni intenzitou. DEKOTEC®-HTS se silnou intenzitou plamene. pouZijte valecek
= Naneste DEKOTEC®-CLP v oblasti = ManZetu zahfiveit N o . L
prekryti pouzdra pevnym pfitlacenim na ; tanze_t Sl e = Reliéf"DEKOTEC" zmizi po dostatecném = Valeek se pohybuje od stfedu k okrajim v oblasti
Grntrln G cliaatd Tkl e Gl L e ™ Lepidlo musi byt viditelné po celém obvodu na prekryti a klikatym pohybem vytlacuje vzduchové
= Vyvarujte se natahovani uzaviraci U trubek s primérem vétsim jak 400 mm obou stranach manzety. bubliny.
klapky. " je nutné pouzit dva horaky sou¢asné

13. Instalace manzety DEKOTEC®-HTS EE‘T’QESI 3::lkzZty DEHOTEGS Fiimen EP DENGTECE-CLP
DN (mm) palec mm Komp. A Komp. B mm
75 3" 425 32 16 75
100 4" 510 35 17,5 100
150 6" 685 43 215 100
200 8" 850 50 25 100
300 12" 1195 65 32,5 150
400 16" 1465 76 38 150
500 20" 1800 90 45 150
= Po iplém nasazeni manzety je nutné, aby se 600 24" 2135 105 52,5 200
manZeta nasadila nejméné za 2 hodiny. 700 28" 2470 120 60 200
Pred zahéjenim zasypavani trubek nechte objimku 800 32" 2800 134 67 200
vychladnout na teplotu okoli. 900 36" 3135 150 75 200
1000 40" 3470 163 81,5 200
1200 48" 4135 192 96 200
1400 56" 4805 220 110 200






